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IVGRUPA
ZASTITA OD POZARA JUS
SREDSTVA ZA GASENJE POZARA :
SO 7202
JUGOSLOVENSKI PRAH 1994
STANDARD (Tdentidan sa ISO 7202 : 1987) '

Ovaj standard objavljen je v ,,SluZbenom listu SRJ”,
br. 5/94.

Ovaj standard je identi®an sa medunarodnim standardom ISO 7202 : 1987, Fire
protection — Fire extinguishing media — Powder. :

NACIONALNI PREDGOVOR

Ovaj standard nastao je revizijom standarda JUS Z.C5.100 : 1977, Sredstva za gasenje
poZara — Prah na bazi natrijum-bikarbonata.
Ovaj standard predstavlja prevod sa engleskog jezika medunarodnog standarda ISO
7202 iz 1987. godine.

‘Izradila ga je Komisija iz oblasti sredstava za gasenje poZara.

*Prilozi A i B su informativni.
~Medunarodni standard” u tekstu ovog standarda treba shvatiti kao ,jugoslovenski

standard”.

Veza citiranih medunarodnih i jugoslovenskih standarda
ISO 2591 :1973 idt JUS 1.10.002:1976
ISO 3130:1975 idt JUSD.AL043:1979
1SO 3310-1:1982 idt JUS L.J9.011:1989
18O 3941: 1977 idt JUSISO 3941:1992
ISO 4788 : 1980

Za potrebe ovog standarda primenjuje se medunarodni standard posto nema ck-
. vivalentnog jugoslovenskog standarda.

Citirani jugoslovenski standardi

JUS L.J0.002.:1976,
JUS D.A1.043:1979,
JUS L. J9.011:1989,

JUS ISO 3941:1992,

Ispitivanje prosejavanjem

Ispitivanje drveta —~ Odredivanjc sadriaja viage

Laboratorijska sita — Metalna tanka mreZa od Zice — TehniCki uslovi i
ispitivanje

Kiasifikacija poZata

Citirani medunarodni standardi

ISO 2591:1973,
ISO 3130:1975,

ISO 3310-1:1982,

ISO 3941:1977,
ISO 4788:1980,

Test sieving

Wood-Determination of moisture content for physical and mechanical
tesis

Test sieves — Technical requirements and testing — Part 1 Test sieves of
metal wire cloth

Classification of fires

Laboratory glassware — Graduated measuring cylinders
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Prevod na srpski jezik
PREDGOVOR

ISO (Medunarodna organizacija za standardizaciju) je svetska federacija nacionalnih
institucija za standardizactju (ISO Hanica). Rad na pripremanju medunarodnih stand-
arda odvija se u ISO tehni¢kim komitetima. Svaka IS0 ¢lanica, kada je zainteresovana
za predmet rada nekog od osnovnih tchnigkih komiteta, ima pravo da delegira svoje
predstavnike u taj komitet. Medunarodne organizacije, viadine i nevladine, koje su u
vezi sa ISO, takode ufestvuju u radu. ISO usko saraduje sa Medunarodnom elektroieh-
nickom komisijom (IEC) po svim pitanjima elektrotchnitke standardizacije.

Nacrti medunarodnih standarda koje su usvojili odgovarajuéi tehnicki komitcti Salju se
svim 1SO lanicama radi odobravanja pre nego $to ih Savet ISO prihvati kao medun-
arodne standarde. Standardi se usvajaju prerna ISO postupku po kome standard mora
glasanjem odobriti najmanje 75 % Clanica.

Medunarodni standard ISO pripremilo je Technicki komitet ISO/TC 21, Oprema za
zaStitu od poZara i borbu protiv poZara.

Korisnici treba da imaju na umu da su svi medunarodni standardi podloZni reviziji s
vremena na vreme i da svaka veza ufinjena u ovom sa bilo kojim medunarodnim
standardom sadr# u sebi njegavo poslednje izdanje, sem ako je drugacije utvrdeno.
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0 Uved
1 Predmel i podrudje primene
2 Veza sa drugim standardima
3 Definicije
4 Uzimanje vzoraka
5 IzveStaj o karakteristikama i zahtevi
6 1zvodenje ispitnog poZara
7 Osobine pri koriséenju
8 Otpommt prema stvrdnjavanju i zgrudvavanju
9 Odbuanje vode
16 Otpornost prema krajnje niskoj temperaturi
11 Vrednost clektri¢ne izolacije
12 Metode ispitivanja
13 ObeleZavanje i pakovanje
Prilog A — Kompatibilnost izmedu praha za ga¥enje poZara i pene
Prilog B — Pogodnost i ekvivalentnost praha za gaSenje poZara i opreme

ZASTITA OD POZARA - SREDSTVA ZA
GASENJE POZARA ~PRAlI

SADRZAIJ

—————————————————————————————————
________________________
————————————————————————
________________________________
____________________________
_____________________
—————————————————————————
__________________________
________________
_____________________________
—————————————————
————————————————————————
————————————————————————————
_________________________

0 UvoD

0.1 Ovaj medunarodni standard je jedan iz scrije koja daje 1ehnitke uslove za sredstva za
gasenje poZara pri uobitajenoj upotrebi i koja su utvrdena a svrhe borbe protiv poZara.
Ovi tehnitki uslovi su zamidljenji da utvrde da sredstvo ima minimum sposobnosti da se

- upotrebi za gafenje poZara i da bude oprezno prodavano za svrhe gasenja poZara.

0.2 Zahtevi za sredstvo koje se upolrebljava u naroéuo; opremi &inice predmet bududih
medunarodnih standarda.

0.3 Prilozi A i B obezbeduju vaZne informacije, daju preporuke u vezi sa upotrebom praha
za ga¥enje i treba da se paZljivo Citaju u vezi sa upolrebum praha za ga3cnje. Oni,
medutim, ne &ine deo tehni¢kih uslova.

1 PREDMET I PODRUCJE PRIMENE
Ovim medunarodnim standardom utvrduju se zahtevi za ha,muskc i ﬂzu‘.‘ke osobine i za
minimum svojstava u deifinisanim metodama ispitivanja praha za gaSenje poZara
pogodnog za upotrebu protiv pofara klase A, B i C. Zahtevi su takode dati kao
informacija i podaci koje deklariSe proizvodac.,

Prah za gafenje specijalno namenjen za kontrolu i gafenje poZara klase D ( metala) ne
spada u predmet ovog medunarodnog standarda.
NAPOMENA - Klasifikacija poZara data je u standardu ISO 3941,

2 VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

ISO 2591:1973, Ispitivanje sejanjem :

ISO 3130:1975, Drvo — Odredivanje sadrZaja viage za fizitka i mehanicka ispitivanja

ISO 3310-1:1982, Ispitna sila — Tehnicki zahtevi | ispitivanja - Deo 1: Ispitna sita od tkanc

metalne Zice

180 3941:1977, Klasifikacija poZara
ISO 4788:1977, Laboratorijski sudovi — Graduisani merni cilindri
3 DEFINICLJE

Za svrhe ovog medunarodnog standarda primenjuju se sledece definicije:
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Prah za gaSenje: Sredstvo za gaSenje sastavljeno od fino usitnjenib hemijskih proizvoda
koji se sastoje od jedne ili viSe glavnih komponenata, koje su kombinovane sa aditivima
da im se pobolj$aju karakteristike.

NAPOMENA: U Severnoj Americi i nekim drugim zemljama, termin ,suv prah”
upotrebljava se da oznai specijalne metalne agense za gadenjc pofara, a termin ,,suvi
hemijski agens za gaSenje” odnosi se na sredstvo za gasenje obuhvadeno ovimi medun.
arodnim standardom.

Kada je upotrebljen da oznai klasu poZara za koju je namenjen poseban prah, velika
slova s¢ mogu dodati pre termina. Slova upotrebljena v ovom medunarodnom stand-
ardu definisana su u ISO 3941.

PRIMER - ,,BC” prah je namenjen da gasi pofare B (tetnosti ili uteSnjene vrste
materije} i klase C (gasavi), ,ABC” pruh je namenjen za gasenje pofara klasc A (Svrste
materije koje obrazuju usijan ?ar), Klase B i klase C.

: za potrebe prijema i verifikacije ispitivanja od strane inspekcijskih viasti, $arZa
prab je 8arfa materijala u proizvodnoj opremi koja je bila napravljena homogeno
podvrgavanjem u istoj opremi i istom fizi¢kom postupku.

Partijn: partija sadrZ jednu ili viSe 3arJj, ali ne viSe od 25 t prahy, proizvedenog istom
formulactjom, po istom proizvodnom procesu i ped istim uslovima sredine.
NAPOMENA -~ Bilo kakva bitna izmena u proizvodnom osoblju, proizvodnom
procesu, izvorima sirovina ili promeni uslova po Zivotnu sredinu mogu opravdati
identifikovanje materijala kao razlicite partije. '

Izvedtaj o karakteristikama: informacijc i podaci deklarisani od strane proizvodaca koji
s¢ aednose na hemijske i fizitke osobine praha,

'UZIMANJE UZORAKA

Uzorci za ispitivanje u skladu sa ovim medunarodnim standardom uzimaju se prema
metodi koja obezbeduje reprezentativan uzorak koliko je moguce.

Kada se uzima uzorak partije, ne menje od 12 kg materijala mora se uzeti iz Sare
stucajnim izborima. Za ispitivanje 3arZe slutajnim izborom se mora uzeti ne manje od
2,5 kg izdvajenih iz posude. Odgavarajuée nznadeni uzorci se ¢uvaju pojedinaéno, &isti,
suvi, hermetiZki zatvoreni u sudovima koji ne reaguju sa uzorcima.

Za relativno male koli¢ine, metalna cev za uzimanje uzoraka od 25 mm mora se uvudi
u dubinu posude za prah za gaScnje na ne manje od pel mesta,

Kao dodatak ovim uzorcima inspektori mogu zahtevati dodatne uzorke za verifikaciono
ispitivanje.

U cilju da se izbegne svaki rizik od kondenzacije, vaZno je da temperatura praha u
originalnom kontejneru nije niza od temperature okolnog vazduha u vreme uzimanja
uzorka. Sudovi za uzorke nc treba da se otvaraju dok ne dostignu temperaturu vazduha
u laboratoriji.

IZVESTAJ O KARAKTERISTIKAMA I ZAIITEVI

Opse
Proizvodac mora da deklariSe, na zahtev, informacije i podatke utvrdenc u 5.2 do 5.5.
Proizvodat treba da sprovodi statistitka micrenja da se osigura da deklarisane vrednosti
odgovaraju srednjim vrednostima opsega vrednosti koje odgovaraju proizvodnom
procesu, _

NAPOMENA - Izvedtaj o karakteristikama primarno slui za identifikacione i infor-
macione svrhe i da obezbedi referentne vrednosti za zahteve tolerancijau 5.2, 5.3 5.4,
ali paZnja je narotito poklonjena tagki 5.5

Nusipna gustina

Nasipna gustina praha odreduje se u skladu sa 12.1. Nasipna gustina mora da bude
izmedu + 0,10 g/mi od vrednosti koju je deklarisao proizvodat.
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Granulometrijski sastav

Pri ispitivanju metodom utvrdenom u 12.2.1 ili 12.2.2, koli¢ina zadrZana na situ velifine
otvora 40 m i na situ velitline otvora 63 m ne sme se razlikovati od deklarisane
vrednosti za vise od + 10% od ukupne masc uzorka, a koli¢ina zaostala na situ od 125
A:m ne sme se razlikovati od deklarisane vrednosti za vise od + 5% od ukupne merc
vzorka. Metoda ispitivanja mora biti deklarisana sa rezultatima.

Hemijski sasatav

Dekiarisani hemijski sastav praha za gaSenje ne treba da obuhvati sastojake koji Cine
manje od 10% (m/n) praha za gaSenje. Medutim, deklarisani hemijski sastav mora da
obuhvati vise od 75% (m/m) ukupnog sastava praha za gadenje. Dozvoljena odstupanja

e smeju preéi + 10% deklarisane vrednosti za konstituente koji ¢ine manje od S0%

(m/m) praha za gaenje i + 5% deklarisane vrednosti za konstituente koji ¢ine vide od
50% (m/m) praha za gadenje.

NAPOMENA — Na primer, sastojak sa deklarisanom vrednoséu od 40% imace granice
tolerancije od 36% i 44% a konstituent sa deklarisanom vredno$¢u od 80% imace
granice tolerancije od 76% i 84%.

Toksicnost

NajvaZnije je da, pod normainim uslovima upotrebe, razliciti materijali i aditivi
upotrebljeni za proizvodnju praha za gasenje moraju biti opsteprepoznatljivi kao netok-
sitni za ljude.

IZVODEN]E ISPITNOG POZARA

Klasa A

Prah za gaSenje za koji proizvodat tvrdi da je pogodan za poZare klase A mora da gasi
ispitni poZar opisan u 12.3.2 u dva slufaja iz serije od tri ispitivanja. ' "

Klasa B

Prah za gasenje za koji proizvodad tvrdi da je pogodan za pozare klasc B mora da gasi
ispitni poZar opisan u 12.3.3 u dva siuCaja iz serije od tri ispitivanja.

Klasa C

Bito koji prah koji zadovoljava zahteve 6.2 mora, pored 1oga, da se proceni da ima
potencijal za postizanje odgovarajucih osobina za klasu poZara C.

OSOBINE PRI KORISCEN]JU

Kad se koristi iz aparata za ga$enje kao §to jc opisano u 12.4, mora se izbaciti ne manje
od 85 % praha.

. OTPORNOST PREMA STVRDNJAVAN]JU I ZGRUDVAVANJU

Otpornost praha prema stvrdnjavanju i zgrudvavanju odreduje se koris¢enjem metode
utvrdene u 12,5. Prodiranje igle mora biti vede od 15 mm.

ODBLJANJE YODE

Ne sme biti vizuelno primetna apsorpeija kapljica vode na prahu kada se ispituje po
metodi utvrdengj u 12.6.
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OTPORNOST PREMA KRAINJE NISKO] TEMPERATURI

Pri ispitivanju po metodi utvrdenoj u 12.7 svaki prah mora da padne na zatvoreni Kraj
epruvete za vreme od 5 8.

VREDNOST ELEKTRICNE IZOLACIJE

Prah mora da ima dielektri¢nu konstantu nc manju od 5 ¥V kada se meri prema metodi
utvrdenoj u 12.8

METODE ISPITIVANJA
Nasipna gustina (videti 5.2)

Stavise 100 + 0,1 g praha u {ist i suv zaCepljeni staklent merni cilindar od 250 mL, prema
standardu ISO 4788, koji ima pribliznu visinu od 320 mm i priblizni unutrasnji pre¢nik
od 40'mm. Ucvrsti se &ep na cilindru. Okrece s kraj preko kraja cilindra za deset punib
obrtaja priblizno jedan obrtaj svake 2 s. Odmah posto je zavrieno deset obrtaja postavi
se cilindar uspravno uz poravnatu povr§inu i ostavi prah da stoji u tokiu 180 s. Profita
se zapremina koju zauzima prah. 1zraCuna sc nasipna gustina, fy, iz sledece formule:

b=——
v

gde je:

m — masa praha (1j. 100 g};

V ~ zapremina koju zauzima prah.

NAPOMENE:;

1) Elektrostati¢ki fenomen moZe da prouzrokuje teikoée priispitivanju praha kojisadrzi
stearate. Problem se smanjuje prethodnim ispitivanjem slicijumiziranog praha.
2) Posle duZeg skladiStenja nasipna gustina moZe da raste,

Granulometrijski sastav (videti 5.3)
NAPOMENA - Dve metode utvrdene u 12.2.11 12.2.2. mogu da daju neznatnorazlicite
rezultate.

Metoda 1

Aparat

Aparat mota imati sledece defove:

a) leZidtc za sita, koje ima nazivni prednik od 200 mm | otvore nazivaih velitina 125 «m,
63 ..m, 140 «:m, saglasno standardu LSO 3310-1, poklopac i sud za sakupljanje sa
sitom od 125 .. m kao sito na vrhu, sa poklopcem na vrhu, i sito od 40 <. m kao sito na
dnu, sa sudom za sakupljanjc postavljenim ispod;

b} uredaj za tredcnje sita, za pokretanje IeZidta po horizontalnim clipsama uz udarce sa
dna prema vrhu leZista pri svakom devetom pokretu.

Postupuk

Pazljivo se odmori priblizno 20 g praha sa ta¢no$¢u od + 0,02 g u sito na vrhu. Postavi
s¢ na uredaj za treSenje i tresc u toku 10 min. Meri sc koli¢ina praha zaostalog na svakom
situ i daje izvestaj kao kumulativoi procenat mase zaostalog originainog uzorka.

Metoda 2

Aparat

Aparat mora da sadri sledece delove:
a) tri sita, kao §'3 ie onisanou 12.2.1.1,
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12.2.2.2.

12.3
12.31

b) opremu za sejanje mlazom vazduha b, koja abezbeduje protok vazduha odozgo
nadole sa povratnim mlazom vazduha od rotirajuée ruke ispod sita (videti slikul).

o2 ' _ Sito

=l
3 2

L

Rotlrajuds radijaina
ruka sa otvorom na vrhu
Ulez vazduba
Izlaz vazcuha |
ﬁnm_ﬁntlm
Slika 1 — Opreina za sejanje mlazom vazdidha
Postupak

Izvedu sa tri ispitivanja koriste¢i po redu sita od 125,um, 63.:m i 40,:m
Prate se uputstva proizvodada uredaja za sejanje mlazom vazduha. Uzme s 20 guzorka
i seje u toku 5 min. Izvestaj sc dajc kao procenat zaostalog praha na svakom sltu

Ispitivanja svojstava

Opste

Izvedu se ispitivanja prema 12.3.2. i 12.3.3 na sobnoj temperaturi koja nije niza 0d 0° C
ni vida od 30°C, upotrebljavajuéi 3 kg praha za gadcnjc u aparatu za gasenje nazivnog
kapaciteta od 3 kg, u skladu sa postupkom koji preporucuje proizvodac aparata za
gadcnje p(gara. Aparat za ga¥enje poZara mora odgovarali usvojenom nacionalnom
standardu

Upotrebi se aparat za gasenje istih osobina pri ispitivanju istog praha za gasenje poZara
klase A(12.3.2}iklase B (12.3.3).

Pre ispitivanja aparati za gaSenje poZara drie se u normalnom radnom poloZaju u toku
najmanje 24 h na temperaturi od 20 + 5°C i drZc na toj 1emperaturi dok se ispituju.

1) Odgovarajuéi aparat kDJl se moZe kupiti je Model A200LS koji proizvodi Alpine AG, 89 Augsburg,
P.0.Box 101109, Germany, F.R. Ova informacija se daje kao pogadnost za karisnika ovog medunaradnog
standarda a ne predstavlja odobrenje za ovaj aparal od strane 1SO.

2) Buduéi medunarodni standard baviée se prenosnim aparatima za gasenje poZara.
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Rukovalac aparatom za gasenje mora biti zadtiéen od toplote. Preporuduje se Sedir sa
Sirokim obodom, sa Stitom za lice otporninm prema toploti, dug kaput, rukaviee od
tkanine otporne prema toploti.

UPOZORENIE - PaZnja se posvcéujc polrebi za preduzimanje predostroZnosti da se
zaftiti zdravlje osoblja koje izvodi ispitivanja od rizika od poZara i udisanja dima i drugih
toksi¢nih proizvoda gorenja.

Ispitivanje poZara klase A (videtli 6.1)

Uslovi za lokaciju i sredinn
Ispitivanje se izvodi u komori za ispitivanje zaklonjenoj od promaje koja ne ometa
prirodni razvoj ispitnog poZara ili efikasnu borbu protiv poZara.

Izvodenje ispitnog poZara .

Zaispitni poZar se pripremi sfog drvenih Stapova postavijenih na dva gvozdena ugaonika
63 mm x 38 mm, ili druge sli¢ne i pogodne nosale, postavijene na betonske blokove,
tako da je visina nosada iznad poda 405 m. Stapovi koji tine spoljne ivice sloga moraju
biti spojeni ili zakovani da se obezbedt Svrstoca,

Upotrebljavaju se drveni Stapovi iz roda Pinus, Picea ili Abies ili Cryptomeria Japonica
ili njihovi hibridi u obliku Stapova kvadratnog preseka strane 38* | mm i dugine 651
+ 10 mm, sa sadrZajem vlage od 9% do 13% (m/m).

Slog drvenih Stapova poredan je u 13 slojeva sa po 3est Stapova u svakom sloju.

SloZi se svaki sloj Stapova pod pravim ugiom u slogu. SloZe se pojedinacni Stapovi u
svakom sloju proredom u obliku kvadrata sa stranama koje su jednake duZini Stapova
{videti sliku2).

Slog drvets 3a 13 slojeva

83 mm X 38 men Eelién] ugsoni
noseti na bmonskim blokevirs
visive 405 rmwn

Slika 2 - Tipi¢an slog za ispitni poZar Klase A
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12.3.2.3,

12.3.24

12,3.2.8

12.3.3
12.3.3.1

12.3.3.2

12.3.3.3

NAPOMENE

1) Pinus Silvestris zadovoljava zableve a) onih zahteva koji su usvajeni u mnogim
podrugjima. U Severnoj Americi meSavina letvica smrte, bora i jele u koju mogu da se
ukljude Picea Glanca, Picea Engelmanni, Pinus Controla i Abics Lasiocapa, ili Pinus
Banksiana, Picea Rubens, Picea marina i Abies Balsamea mogu se upotrebiti 1 u
zavisnosti od geogralskog polozaja. Crytomeria Japonica moZe da ima prednosti u
delovima Azije.

2) Odredi se sadriaj viage u Stapovima upotrebom raspoloZivih komercijalnih in-
strumenata koji mere elekiriénu provodijivost izmedu igala sondi koje su postavljene
na stapove. Neka odstupanja pri ofitavanju mogu se dobitiu zavisnosti od strukturalnih
varijacija drveta i pravea vlakana. U slucajevima sumnji, instrument se bazdari
odredivanjem sadrZaja viage u skladu sa standardom 18O 3130.

Paljenje

Sud dimenzija 686 mm x 686 mm x 102 mm postavi s¢ na sredinu i simetritno ispod
sloga Stapova. Sipa se 3,8 L goriva (kao $to je definisano u 12.3.3.2) u sud. Upali se
gorivo. Skloni se sud &m gorivo bude utrodeno. Ostavi se slog Stapova da gori dok
Stapovi na vrhu imaju nasagorelo jezgro pretnika 19 do 25 mm "’ pre primenc aparata
za gaSenje na vatru.

Primena aparata za gasenje poZara

Usmeri se praZnjenje aparata na ispitni poZar, pofevai od prednjeg dela i sa rastojanja
ne manjeg od 1,8 m. Smanji se rastojanje i primeni praZnjenje na vrh, dno, prednju ili
drugu stranu, ali ne na zadnju stranu sloga. DrZc sesve napruve za kontrolisanje protoka
praha u poziciji za maksimalno praZnjenje.

Uslovi za uspesno gasenje

Za ispitivanje koje treba da bude uspeSno svaki plamen mora da bude ugaien, a slog
mora biti u stanju koje neée biti uzrok samopaljenja ili nastavka tinjanja pod uslovima
ispitivanja za vremc od 15 min.

Ispitni poiar klase B (videti 0.2)

Uslovi za lokaciju i ckolinu
Tzvodi se ispitivanje unutar iti napolju kada brzina vetra nije manja od 1 m/s i nije veca
od 3 m/s.

Gorivo i sud

Upotrebi se 55 L alifati¢nih te¢nih ugljovodonika koji imaju podeinu talku kljucanja ne
niZu 0d 88°C i krajnju ta¥ku kljutanja ne vidu od 105°C.

Upotrebi se pozarni sud od zavrinog Celika, debljine 2,5 mm, koji ima precnik 1,48 m i
dubinu 150 mm i koji obezbeduje povriinu goriva od 1,73 m™.

Postavljanje suda

Postavi se osnova suda hotizontatno i nivelige sa okolnim zemljiStem. Doda se gorivo.
Da bi se otklonili uticaji bilo kakvog krivijenja suda, doda se jof goriva tako da ima
najmanju dubinu od 15 mm u svim tatkama suda, ali da dubina nc prelazi 50 mm u bilo

' kojoj ta¥ki na periferiji suda.

1) Za 1o treba oko 6 do 10 min. Odrediti tatno vreme prethodnim ispitivanjem Cine€i prilagodavanja koliko
je potrebno. Tamo gde je preduzeto neprekidno kontrolisanje mase sloga moguée je dovest u vezu vreme
prema smanjenoj masi sloga do 60% polcine mase.
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Primena aparata za gasenje

Upali se gorivo i ostavi da slobodno gori u toku najmanje 60 s. Usmeri se aparat za
gasenjc na vatru a na pofetku nijedan deo tela rukovaoca ne sme biti blize od 1,5 m od
suda. Rukovalac se moZe kretati oko vatre na bilo kom rastojanju da bi postigao najbolji
rezultat. Aparat se isprazni neprekidnim ili nzastopnim izlivanjima. Ni u jednom
trenutku rukovalac ne sme da zakoraéi preko suda ili u sud.

Uslov za uspesno gaSenje

Ispitivanje je uspedno ako je plamen ugaden.

Izvodenje ispitivanja (videti taCku 7}
Aparat

Ispitni aparat za gasenje
Mora sc upolrebi aparat za gaSenje slededih karakieristika:

- nazivni kapacitet: - 225%g
- pbtisni gas (CO2) 40 ¢

- unutradnja duZina posude: 375 mm
- unutradnji prednik posude 90 mm
~ unutradnji prefnik cevi za prainjenje 10 mm
- preénik dizne za praZnjenje: 4,25 mm

Aparat za gaSenje mora biti kao $to je prikazano na slikama 3, 4i 5.

Masina za udar, koja izlaZe aparat opicreéenju pri ponovijenom udartu impulsa kaji
odgovara padu aparata sa visine od 25 + 1,5 mm, na ¢vrstu povriinu,

Operacija padanja mora biti vodena i imati ubrzanjc koje j¢ priblizne slobodnom padu.

Postupak

Napuni sc aparat sa 2250 x - + 10 g (pofetna masa, m) praha koji treba da se
ispituje, gde je  y nasipna gustina praha odredena po metodi utvrdenoj u 12.1.
Montira se nenapunjena aura za ugljen-dioksid na glavu aparata za gaSenje i uévrsti
glava navrtanjem na aparat. Postavi se aparat na maSinu za udaranje (videti 12.4.1.2} i
udara aparat 25 puta u minutu, ukupno 250 puta (npr. pri frekvenciji od 0,417 Hz za
10 min).

Polto j)e operacija udara zavriena; razlabavi s¢ glava i stavi aparat u pe¢ za kon-
dicioniranje na 49 + 1°C u toku 8 h.

Izmene i dopune 5 i 6/94,
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NAPOMENA - Nadeno je da ovim zahtevima odgovara ANSUL Model A.5 aparat za gasenje.
Ova informacija je data kao pogodnost za korisnike ovog medunarodnog
standarda, a ne predstavlja odobrenje za ovaj proizvod od strane ISO.

Stika 3 - Caura aparata za pakovanje punjenja praha

Izmene | dopune 51 6/94. 476-7
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Slika 5 - Zaptivaé dizne za Sawr aparata za gaSenje koji je predstavijen na slici 3
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Prenese sc aparal za gadenje iz peéi | odmah zameni prazna ¢aura punom faurom koja
sadr¥i 40 + 4 g ugljen-dioksida. Obezbedi se glava aparata i probusi faura. Posle 5s
stavi se pod pritisak i isprazni sadrZaj aparata 8to je bric moguce. Izmeti se aparat (da
se dobije krajnja masa my). Procenat izbatenog praha dat je sledecom formulom:

my —in?
— x 100
mi

gde je:

m) — podetna masa,

m2 - krajnja masa.

U izveitaju se daje srcdnja vrednost od tri ispitivapja-kae-procenat ispustenog praha.

. Bspitivanje otpornosti prema slepljivanju i zgrudvavanju (videti tacku 8)

Aparat

Aparat za penetraciju sastoji se od penetrometra sa iglom u drzaCu koja moze da se
pokrene vertikalno bez merljivog trenja, a u stanju da oznadi dubinu penetracije na
najbliZi 0,1 mm. Masa vretena mora da bude 46,5 + 0,05 g, a ukupna masa sklopa igle
i vretena 50,0 + 0,05 g. -

Igla mora biti napravijena od tvrdog i kaljenog nerdajuceg Cclika. Ona mora biti
priblizno 50 mm duga i 1,00 do 1,02 mm u precniky, simetriéno zadiljena na jcdnom
kraju bru¥enjem u kupu koja ima ugao izmedu 8,7°19,7° preko cele duZine kupe. Kupa
mora biti koaksijalna sa pravim telom igie. Ukupna varijacija prelaza izmedu koniéne i
prave povriinc ne sme da prede 0,2 mm. Vrh zarubljcne kupe mora biti u granicama
preénika od 0,141 0,16 mm i pod pravim uglom u odnosu na ose igle u okviru 2° Cela
ivica zarubljene povriine na vrhu mora biti oStra i ne sme imali hrapave ivice, Visina
hrapavosti povriine zarubljene kupe mora da bude 0,2 do 0,3,/ u proseku.

Igla mora biti montirana u metalni prsten od nerdajudeg celika, izloZene duzZine izmedu 40
i 45 mm. Prsten mora biti 3,2 + 0,05 mm u predniku i38 + 1 mm po duZini. Tgia mora biti
kruto montirana na prsten. Masa sklopa prstena i igle mora biti 2,50 + 005 g,
NAPOMENA - Odgovarajuéi penctrometar opisan je u standardu ISQ 2137.
Priprema uzorka

U dva niklena longi¢a zapremine 100 mi, 64 mm visoka i 60 mm u pretniku ruba, odmeri
s€ po 125 g. praha. Vibrira se na tresacu za sita upotrebljavajuéi pogodan driac dok ne
prestanc da raste nasipna gustina, ali u svakom stu¢aju ne manje od 5 min.

Stave se uzorci u oviaZivad sa strujom vazduha na 21 + 3°Ci 78% relativne vlaZnosti u
toku 24 h, a posie toga 24 h drZe v sudnici na 48 + 3°C.

NAPOMENA — Uslovi stajaceg vazduha koji se obi¢no srecu u prostoru eksikatora sa
zasifenim rastvorima ne mogu dati konzistentne rezultate i moraju se preduzeli mere
predostroZnosti da se osigura cirkulacija vazduha ako'je cksikator uzet kao oviaZivad,
Eksikator pre¢nika 250 mm sa zasicnim rastvorom amonijum-hlorida u donjem
odeljku moZe se upotrebiti pri ovom odredivanju. Za vreme ispitivanja cirkulile vazduh
5 I/min. Presiti se vazduh barbotiranjem kroz zasicen rastvor NHCli uvodi u eksikator
kroz centralau cev koja ima unutrasnji preénik od 6 mm, postavijajuéi 20 mm iznad
centralnog otvora na ploti eksikatora. KontroliSe s relativna viaZnost u struji izlaznog
vazduha s vremena na vrcme na odgovarajuci nacin,

Postupak

Postupa sc po upulstvu za rad proizvodaca aparata za odredivanje penetracije. Uzmu
se tri otitavanja od svakog od dva uzorka. Odredi se srcdnja vrednost | daje kao
penetracija,

Ispitivanje odbijanja vode (videti talku 9)

Prepuni se prahom Petrijeva Solja prenika priblizno 70 mm. Izravna se povriina
skidanjem vidka praha lenjirom. Na tri razli¢ita mesta povrsine praha kapne se (pribliZno
0,3 ml) destilovana voda. Stavi se Petrijeva 3olja iznad zasicenog rastvora natrijum-
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-hiorida na 20 + 5°C (koji daje pribliZno 75% relativie viaZnosti) u eksikator u toku 60
min. Izvadi se Petrijeva $olja iz eksikatora.

Postepeno se naginje Petrijeva Solja tako da se iz nje kapljice otkotrijaju. Odgovarajuce
odbijanje vode pokazuje se odsustvom vizuelno primetne apsorpeije vode praskom.

Ispitivanje na niskoj temperaturi (videti tatku 10)

Stavi se oko 20 g praha u Cistu, suvu, zadepljenu epruvetu od stakla, priblizno 20 mm x
150 mm. Stavi s¢ epruveta v hladnjak na =55°C u toku 1 h. Tzvadi se epruveta i previne
bez otvaranja zapu$ada. Odgovarajuca otpornost prema hladnodi se pokazuje padom
sve koli¢ine praha na zadepljen kraj u toku 5 s.

Ispitivanje elektriéne izolovanosti (videti tatku 11)

Aparat

Ispitna Solja, kako je prikazano na slici 6, snabxdevena kruto montiranim elcktrodama
sa paratelnim stranama, sa osom u koincidentnoj horizontalnoj liniji konstruisana tako
da nijedan deo ne sme biti manje od 13 mm od bilo kog defa ispitne elektrode oblika
diska, 2 napravljena od materijala visoke dielektrifne Cvrstoce koji je otporan prema
apsorpciji viage.

Gornji kraj ¥olje nc sme da bude manje od 32 mm iznad vrha elektroda. Solja mora biti

_ konstruisana da dopusti lako prenoSenje clektroda za ti¥cenje i poliranje, da izdrii

postupak ispitivnja prema 12.8.2i da dopusti lako doterivanje meduprostora. Elektrode
moraju biti p'irani mesingani diskovi, 25 mm u pre¢niku, najmanje 3 mm debljine sa

detvrtastim ivicama. Rastojanje izmedu elekiroda mora biti 2,5 + 0,01 mm.

Masingane elektrode %
razmakom od 25thm

Slika 6 — Ispiina $olja za elekiri¢nu provodijivost

Izmene i dopune Si 6/94.
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Podesivi transformator, napajan iz pogodnog izvora niskog napona sa izlaznim
naponom kaji je neprekidno varijabilan za ne vise od 5 kV.

Postupak

Ispitna Solja s¢ napuni prahom za gafcnjc i prah sabije spultanjem 3olje 500 puta sa
visine od 15 mm, sa frekvencijom od 1 IIz. Udarna masina iz 12.4.1.2 moZe da se
upotrebi. Solja moZe biti vezana u pogodnom kucistu za vreme ovog postupka. Pri
upotrebi transformatora primenjuije se elektrini potencijal na elektrodama, uz rav-
nomerno podizanje potencijala dok ne nastane proboj, $to s¢ pokazuje kontinualnim
praznjenjem izmedu elektroda. ZabeleZi s¢ napon kao dielekiricna &vrstoca proboja.

OBELEZAVANJE I PAKOVANJE

Kad god je mogude proizvodaé ili isporucilac moraju na svakom odvojenom pakovanju
(ili na etiketi na pakovanju) da obezbede obeleZavanjem siedece podatke:

a) komercijalno ime proizvoda i tekst ,prah za galenje poZara™;

b) kratku izjavu, npr. ,,Prema ISO 7202, pogodan za klase poZara A, B i C", da pokaZe
tvrdnju proizvodada da je proizvod u skladu sa medunarodnin standardom i klasama
poZara za kojc proizvod odgovara;

¢) godinu proizvodnje;

d) bilo kakve vaine preporuke u odnosu na uslove skladiStenja;

¢)ime iadresu osobe ifi Lela koje moZe da potvrdi da u potpunosti odgovara proizvodima
prema ovom medunarodnom standardu (1o moZe biti proizvodad, distributer ili drugi
snabdeval),

f) upozorenjc ,Osigurati kompatibilnost jizmedu ovog proizvoda i upatrebljene
opreme”.

NAPOMENA - Prah za gasenje treba da se pakuje u posudama koje su otporne prema
udaru i vlazi. Snabdevat treba da obezbedi da svaka isporuka robe bude pakovana na
takav nadin da se pri rukovanju i skladistenju zastite njene glavne karakteristike u skladu
sa preporukama proizvodala.

PRILOG A
(informativan}
Kompatibilnost izmedu pruha za gasenje poiara i pene

Pod nekim okolnostima inkompatibilnost izmecdu praha za gasenje i pene moZe pos-
tojati. Korisnik treba da osigura da svaka kombinacija praha za gaSenje i pene koja moze
da bude upotrebljena ne dovodi do neprihvatljivog gubitka efikasnosti prouzrokovanog
neZeljenom interakcijormn izabranog srcdstva, kada se primenjuju simultano ili sukcesiv-
no.

PRILOGH
(informativan)
Pogodnost i ekvivalentnost praha za gaSenje poZara i opreme

Ovaj medunarodni standard ne obezbeduje ocenu performansi praba za gasenje, a
narodito dela opremc, niti &ini pokusaj da uporedi osobine razliditih vrsta praha za
gadenje.

Ispitivanja utvrdena u tafki 6 samo ustanovljavaju da li je ili ne prah iznad minimuma
usvojenog kvalitcta a ne sugeride se da ispitivanja mogu da se upotrebe za uporedivanje
potencijalnih svojstava u pogledu gaSenja poZara razlicitih vrsta praha za gasenje.
Vaino je da prah koji odgovara zahtevima ovog medunarodnog standarda mora takode
da bude ispitan na ispravno funkcionisanje posebne opreme u kojoj ¢e prah biti
upotrebljen, kao §to je utvrdeno u odgovaraju¢em nacionalnom ili drugom standardu.
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